SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA

Wykonania ii odbioru robdt drogi potozonej na dziatkach oznaczonych numerem
geodezyjnym 630/2, 653, 715 obreb Gérki Noteckie oraz 17 obreb Brzezinka




| Nawierzchnia z Betonu Asfaltowego
| Warstwa Scieralna
Zgodnie z WT-1 i WT-3z 2010 r.
Dla kategorii KR1-KR2

Dane charakterystyczne inwestycji:
Inwestor Gmina Zwierzyn
Ul. Wojska Polskieg'o 8

66-542 Zwierzyn

Projektowane gabaryty drogi:

Dhugoéé drogi — 1,920 km

Szerokos¢ nawierzchni - 3,5m
Wykonanie mijanek — wg opracowania
Wykonanie zjazdéw i skrzyzowanh
Szerokos¢ poboczy — po 0,75 m |
Spadek poprzeczny jédnostronny— 2%

Spadek poprzeczny poboczy — 8%

'Nawierzchnie projektuje sie ulozy¢ na istniejacej podbudowie z thucznia kamiennego
wzmocnionej mieszaning ttucznia klificu i miatu kamiennego o grubosci warstwy 5cm
po uwatowaniu. Nawierzchnie wykonac¢ warstwg o grubosci 5cm po uwatowaniu z
betonu asfaltowego AC11S 50/70




1. Wstep

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru warstwy écieralnej z betonu asfaltowego AC 115.

1.1 Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przy zleceniu i
realizacji robot drogowych zwigzanych z budowa, przebudowa lub remontem drég
gminnych.

1.2 Zakres robét objetych 55T

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonania robot polegajacych na
wykonaniu z betonu asfaltowego AC11S warstwy $cieralne] nawierzchni w lokalizacji
okreslonej w dokumentacji projektowej.

Podbudowe stanowic bedzie 5 cm warstwa bedaca mieszaning ttucznia kamiennego,
klinca i miatu kamiennego utozona na istniejgcej drodze z ttucznia kamiennego.

1.3 Parametry nawierzchni
Klasa techniczna drogi D (dojazdowa)
Kategoria ruchu 1-2
Szerokosé nawierzchni 3,6 m
Spadek Iano«:'rquIa_%,

Nawierzchnia - warstwe $cieralng o grubosci 5 cm wykonac z betonu asfaltowego AC 11§
50/70. Podczas budowy nawierzchni nalezy dazy¢ do utozenia wszystkich warstw z
warstwg écieralna wigcznie przed sezonem zimowym aby zapewnié szczelno$é nawierzchni
i jej odpornos¢ na dziatanie wody i mrozu. Jezeli w wyjatkowych wypadkach zachodzi
koniecznos¢ pozostawienia na zime warstwy asfaltowe] podbudowy lub warstwy wiazacej
to naleZy ja powierzchniowo uszczelni¢ w celu zabezpieczenia przed szkodliwym
dziataniem wody, mrozu i ewentualnie srodkow odladzajacych.

Dopuszczenie wykonanej warstwy asfaltowej na goraco do ruchu moze nastapic po jej
schiodzeniu do temperatury zapewniajgcej odpornosé na deformacje. Temperatura
powierzchni wykonanej warstwy nie powinna by¢ wyzsza niz 60 °C

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia - konstrukcja skiadajaca sie z jednej lub kilku warstw stuzacych do
przejmowania i rozktadania obciazef od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa $cieralna - gorna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakcie z
kotami pojazdow.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.




1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej - okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,
ze wzgledu na najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 5, 8, 11.

1.4.5. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktdrej kruszywo o uziarnieniu
ciagtym lub nieciaglym tworzy strukture wzajemnie klinujaca sie.

1.4.6. Uziarnienie - skiad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren
przechodzacych przez okreslony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu - obcigZzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i
pétsztywnych” GDDP-IBDIM [68].

1.4.8. Wymiar kruszywa - W|elkosc ziaren kruszywa, okreélona przez dolny (d) i gérny (D)
wymiar sita.
1.4.9. Kruszywo grube - kruszywo z ziaren o wymiarze: D £ 45 mm oraz d > 2 mm,

1.4.10. Kruszywo drobne - kruszywo z ziaren o wymiarze: D £ 2 mm, ktorego wigksza czesé
pozostaje na SICIE 0, 063 mm.

1.4.11. Pyt - kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypeiniacz - kruszywo, ktorego wieksza czes¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.
(Wypeiniacz mieszany - kruszywo, ktore sktada sie z wypeiniacza pochodzenia mineralnego i
wodorotlenku wapnia. Wypefniacz dodany - wypetniacz pochodzenia mineralnego,
wyprodukowany oddzielnie). :

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa - emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki
czastkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Pozostate okredlenia podstawowe s3 zgodne 2z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymt w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”




2. Materiaty do mieszanek mineralno asfaltowych
2.1 Kruszywa

Do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowac kruszywo wedtug PN-EN
13043 [44] i WT-1 Kruszywa 2010 [64], obejmujace kruszywo grube , kruszywo drobne |
wypetniacz. Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 -
tablica 12, 13, 14, 15.

Sktadowanie kruszywa powinno sie odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu.
Podtoze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie
wypetniacza powinno sie odbywaé w silosach wyposaZonych w urzadzenia do aeracji.

2.2 Lepiszcza asfaltowe

Jako lepiszcze w mieszankach mineralno asfaltowych nalezy stosowac asfalty drogowe
wedtug PN-EN 12591

Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza

ruchu ACS asfalt drogowy ' polimeroasfalt
EERERB | Acss, Acss, B 70/100
— Wielorodzajowy 50/70

KR3 -KR4 | AC8S, AC11S 50/70 PMB 45/80-55
Wielorodzajowy 50/70 PMB 45/80-65
KRS - KR6 | AC8S, AC11S | Wielorodzajowy 35/50 PMB 45/80-55
PMB 45/80-65

2.3 §rodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa,
gwarantujacego odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje} lepiszcza do kruszywa i odpornosé
mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, nalezy dobrac i zastosowa¢ srodek
adhezyiny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze wartos¢ przyczepnosci
okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom okreélonym przez producenta,

Sktadowanie érodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w
warunkach okreslonych przez producenta,




Warstwa écieralna. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wg PN-EN 12591

_ Metoda Rodzaj asfaltu
Lp. Wiasciwosci
badania 50/70 | 70/100
1 2 ' 3 4 5

WEASCIWOSCI OBLIGATORYINE

1 | Penetracjaw 25°C 0,1 PN-EN 1426 [21] 50-70 | 70-100
mm
Temperatura mieknienia | °C | PN-EN 1427 [22] | 46-54 | 43-51
Temperatura zaplonu,

°c | PN-EN22592[62] | 230 | 230

nie mnigj niz

4 | Zawartos¢ skladnikéw
rozpuszczalnych,

, % | PN-EN12592{28] | 99 | 99
nie mniej niz m/m
5 | Zmiana masy po
starzeniu (ubytek lub o
przyrost), % PN-EN 12607-1 [31] 0,5 0,8
m/m
nie wiecej niz
6 | Pozostata penetracja po % PN-EN 1426 [21] 50 46
starzeniu, nie mniej niz
7 | Temperatura mieknienia oc PN-EN 1427 [22] 48 45

po starzeniu, nie mnigj
niz

WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 | Zawartost parafiny, % | PN-EN12606-1130] | 22 | 22

nie wiecej niz

¢ | Wzrost temp.

°C PN-EN 1427 [22] 9 9
mieknienia po starzeniu,
nie wiecej niz
10 | Temperatura tamliwosci oc PN-EN 12593 [29] 8 10

Fraassa, nie wiecej niz

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno sie odbywaé w zbiornikach, wykluczajacych zanieczyszczenie
asfaltu i wyposazonych w system grzewczy poéredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi).
Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system
grzewczy z tolerancjg + 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.




3. Sprzet stosowany do wykonywania robét.
Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac sig¢
mozliwoscia korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:

o - wytwarnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciagtym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

- uktadarka gasienicowa, z élektronicznym sterowaniem rownosci uktadanej warstwy,
- skrapiarka,

- walce stalowe gladkie,

- lekka rozsypywarka kruszywa,

- - szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,

- samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

- sprzet drobny.

4. Transport

Asfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i
zaopatrzonych w urzadzenia umozliwiajace posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalezy przewozi¢ w sposob chroniacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajacych roztadunek
pheumatyczny.

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknietych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, Ze nie beda korodowaty pod wptywem
emulsji i nie beda powodowaly je] rozpadu. Cysterny powinny by¢ wyposaiohe w przegrody.
Nie nalezy uzywac do transportu opakowan z metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie
wodoru i grozba wybuchu przy emulsjach o pH < 4).

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi
w zaleznoéci od postepu robét. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka
powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie,
pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od
produkcji do wbudowania, powinna zapewniac utrzymanie temperatury w wymaganym




. przedziale. Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢
czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywac tylko srodki antyadhezyjne
niewptywajace szkodliwie na mieszanke.

5. Wykonywanhie robét
Ogblne zasady wykonania robat podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 5.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ lepiszcza oraz wymagane wiasciwoéci
mieszanki mineralno-asfaltowej podane sa w tablicach

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartosc lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
icieralnej dla ruchu KR1-KR2

Przésiew, [% (m/m)]
Wihasciwosé .
AC55 : ACSSl_ ‘ AC115 -
Wymiér sita #, [mm] " od | . do od dol od do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 20 100
8. 100 - 96 100 | 70 90
56 50 100 | 70 | 90 i i
2 40 65 45 60 30 55
0,125 8 22 8 22 8 20
0,063 6 14 6 14 5 12,0
Za}vv‘artoé(‘:jlepiszcza, Buineo Buinss . Buins s
minimum




Wymagane wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowéj do warstwy scieralnej, dla ruchu
KR1 + KR2

Warunki
Zageszczania
Whasciwosc wg PN-EN Metoda i warunki ‘ AC5S ACBS AC11S
badania
13108-20 [48]
Zawartost wolnych
wa DSC.WD ny C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33], Vinins0 Vinins,0 Viinzo
przestrzeni ) g i
x50 uderzen
S0 p. 4 vmax:l.o Vrnama,u vmaxs,o
Wol t i )
olne ?rzes rzenie C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33), VFBpjn7s VFBrinzs VFBinzs
wypetnione X :
lepiszczem 2%50 uderzef 0.5 VFBriso VEBse | VFBrino
Zawartos¢ wolnych
przestrzeni C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33],
- , VMAninza VMAminis VMAminia
W mieszance 2x50 uderzen
mineralnej p.5
PN-EN 12697-12 [35],
przechowywanie w
Odpornoét na C.1.1,ubijanie, 40°C 7 jednym cyklem -
NI a . . ITSRs0 ITSRao IT5Rs
dziatanie wody 2%35 uderzen zamrazania,
badanie w 25°C
3 |Jjednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] w zafaczniku
1.

5.1 Przygotowanie podioza

Podtoze (warstwa wyrdwnawcza, warstwa wiazaca lub stara warstwa Scieralna) pod
warstwe Scieralng z betonu asfaltowego powinno by¢ na catej powierzchni:

ustabilizowane i noéne,

czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,

wyprofilowane, réwne i bez kolein,

— suche.

Wymagana réwnos¢ podtuzna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne [67]. W wypadku podtoza z
warstwy starej nawierzchni, nieréwnosci nie powinny przekraczac wartosci podanych w
tablicy 12. '




Tablica 12. Maksymalne nieréwnoéci podioza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy
asfaltowe (pomiar fata 4-metrowg lub réwnowazng metoda)

Maksymalna
) . ) nieréwnosc podtoza
Klasa drogi | Element nawierzchni pod warstwe $cieralna
[mmj
A,S, Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, 6
wigczania i wytaczania
GP Jezdnie tacznic, jezdnie MOP, utwardzone | 8
pobocza
G Pasy: ruchu, dodatkowe, wigczania i
' wylaczania, postojowe, jezdnie tacznic,
utwardzone pobocza 8
ZLD Pasy ruchu 9

5.2. Potaczenie miedzy warstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia
potaczenia miedzy warstwami i ich wspétpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni
ruchem.

Podtoze powinno byc¢ skropione lepiszczem. Ma 1o na celu zwiekszenie potaczenia
miedzy warstwami konstrukcyinymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody
rmiedzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podtoza (np. z warstwy wiazacej asfaltowej), przed utozeniem
warstwy écieralne] z betonu asfaltowego powinno by wykonane w ilosci podanej w
przeliczeniu na pozostate lepiszcze, tj. 0,1 + 0,3 kg/m?, przy czym:

~  zaleca sig stosowac emulsje modyfikowana polimerem,

—  iloé¢ emulsji nalezy dobraé z uwzglednieniem stanu podtoza oraz porowatosci mieszanki ;
jesli mieszanka ma wiekszg zawartos¢ wolnych przestrzenti, to nalezy uzy¢ wieksza itos¢
lepiszcza do skropienia, kt6re po utozeniu warstwy $cieralnej uszczelni ja.

Skrapianie podtoza nalezy wykonywac réwnomiernie stosujac rampy do skrapiania, np.
skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lanca w miejscach
trudno dostepnych (np. écieki uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni
lub ja ograniczajacych. W razie potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed
zabrudzeniem. Skropione podtoze nalezy wytaczy€ z ruchu publicznego przez zmiane
organizacji ruchu.




W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno by€ skropione 0,5 h przed
uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampa zamontowang na rozkladarce.
5.3. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszanke mineralno-asfaltowa mozna wbudowywaé na podtozu przygotowanym
zgodnie z zapisami w punktach 5.1 5.2.

Temperatura podtoza pod rozktadang warsiwe nie moze by¢ nizsza niz +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien byé zgodny z
zaleceniami podanymi w punkcie 4.

Mieszanke mineralno-asfaltowa asfaltowa nalezy whudowywac w adpowiednich
warunkach atmosferycznych. :

Temperatura otoczenia w ciagu doby nie powinna b\ﬁf nizsza od temperatury podanej
w tablicy 13. Temperatura otoezenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania
podtoza. Nie dopuszcza sie ukiadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaitowej' podczas
silnego wiatru (V > 16 m/s)

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajacym
temperature mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki
otoczenia.

Minimalna temperatura otoczenia na wysokoSci 2m podczas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaj rob6t Minimalna temperatura otoczenia {°C]
przed przystapieniem do w czasie robot
robot

Warstwa $cieralna o grubesci=3 | 0 +5

cm

Warstwa Scieralna o grubosci<3 | 45 +10

cm

Wiasciwoéci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 14.

Tablica 14 Wiasciwosci warstwy AC

Projektowana Wskainik Zawartosc
grubosé warstwy wolnych




Typ i wymiar technologicznej zageszczenia przestrzeni w
mieszanki [em] warstwie
[%] '

[Pa(v/vl]
AC5S, KR1-KR2 | 2,0+4,0 =98 1,5+4,0
AC8S, KR1-KR2 | 2,5+4,5 =98 1,5+4,0
AC11S, KR1-KR2 | 3,0+5,0 =98 1,5+ 4,0
AC8S, KR3-KR6 | 2,5+4,5 > 98 3,0+5,0
AC11S, KR3-KRé | 3,0+5,0 =98 3,0+5,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ whudowywana rozktadarka wyposazona
w uktad automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z
dokumentacja projektowg. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie .
wbudowywanie reczne.

Grubosé wykonywanej warstwy powinna by¢é sprawdzana co 25 m, w co hajmniej
trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ rownomiernie zageszczone ciezkimi walcami
drogowymi. Do warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowac walce drogowe stalowe
gladkie z mozliwoscia wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

6. Kontrola jakosci rob6t -
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST  D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogbdine” [1] pkt é.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

— " uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania {np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnoéci, aprobate techniczng,
ew, badania materiatow wykonane przez dostawcow itp.),

— ew. wykonaé wiasne badania wiasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania
rob6t, okreslone przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do
akceptacji.




7. Obmiar robét
7.1. Ogdine zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1]
pkt 7. '

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy scieralnej z
betonu asfaltowego (AC). :

8. Odbiér robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1]
pkt 8. ' '

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty
wyniki pozytywne.

9. Przepisy zwiazane
9.1. Ogélne specyfikacje techniczne {OST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogblne

2.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materiatow
wystepujacych w niniejszej OST)

2.  PN-EN 196-21 Metody badania cementu - Oznaczanie
zawartosci chlorkdw, dwutlenku wegla i alkalidw w
cemencie

3.  PN-EN459-2 Wapno budowlane - Czes¢ 2: Metody badan

4.  PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw -
Procedura i terminologia uproszczonego opisu
petrograficznego

5. PN-EN933-1 Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw -

Oznaczanie sktadu ziarnowego - Metoda




10,

11.

12.

13.

14,

15.

PN-EN 933-3
PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 233-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 109%97-5

przesiewania

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw -
Oznaczanie ksztattu ziaren za pomoca wskaznika
ptaskosci

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw -
Czest 4: Oznaczanie ksztattu ziaren - Wskaznik
ksztattu

Badania geometrycznych wiaéciwosci kruszyw -
Oznaczanie procentowe]j zawartosci ziaren o
powierzchniach powstatych w wyniku
przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw -
Czeéc 6: Ocena wiasciwosci powierzchni -
Wskaznik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw -
Ocena zawartosci drobnych czastek - Badania
biekitem metylenowym

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw -
Czes€ 10: Ocena zawartosci drobnych czastek -
Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w
strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw - Metody oznaczania odpornoci na
rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych whasciwosci
kruszyw - Oznaczanie gestosci nasypowej i
jamistoéci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci

kruszyw - Czes¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni
suchego, zageszczonego wypetniacza '

Badania mechanicznych i fizycznych whasciwosci
kruszyw - Czes¢ 5: Oznaczanie zawartosci wody
przez suszenie w suszarce z wentylacjg




16.

17.

18.

19.

- 20.

21

22,

23.

24,

25,

26.

27.

28.

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

PN-EN 12591

PN-EN 12592

Badania mechanicznych i fizycznych whasciwosci
kruszyw -Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i
nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw - Czesé 7: Oznaczanie gestosci
wypetniacza - Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci
kruszyw - Czes¢ 8: Oznaczanie polerowalnosci
kamienia

Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci
kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
- Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci
kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
- Czes¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej
metodg gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie
penetracji igta

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie
temperatury mieknienia - Metoda Pierscieni i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie
zawartosci wody w emulsjach asfaltowych -
Metoda destylacji azeotropowei

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie
pozostalosci na sicie emulsji asfaltowych oraz
trwatosci podczas magazynowania metodg
pozostatosci na sicie

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw -
Analiza chemiczna

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw - Czesé
4: Oznaczanie podatnosci wypetniaczy do
mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie
wody

Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla
asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie




rozpuszczalnosci

29. PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie
temperatury tamliwosci Fraassa




